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　　冷凝喷雾造粒机是一种结合喷雾干燥与熔融法的高效制粒设备，通过将熔融物料雾化后在低温环境中迅速冷却固化，实现一次性造粒成型，无需溶剂、无污染，广泛应用于制药、食品、化工等领域中对热敏性或易氧化物料的处理。
 
　　一、开机前准备
 
　　‌1、设备检查‌：确认喷嘴、气路、冷却系统及流化床各部件完好无损，连接牢固，确保接地可靠，防止运行中出现泄漏或电气故障。
 
　　‌2、参数设定‌：根据物料特性设置合适的雾化压力、冷却风温及流化气体速度。对于热敏性物质(如维生素、酶制剂)，应预先设定较低的进风温度(通常控制在50–60℃)以减少活性损失。
 
　　‌3、润滑与清洁‌：检查雾化器油杯油量是否充足，及时补充；清理空气分布板筛网(建议180目左右)，保证流化均匀性。
 
　　二、启动与运行
 
　　‌1、空载测试‌：先启动送风机和引风机，空载运行设备，观察是否存在异响或振动，确认流化状态稳定后再进行下一步操作。
 
　　‌2、加热与预热‌：开启加热系统，使设备逐步升温至工艺要求温度。注意避免冷机空腹运转，防止粘杠(抱轴)现象发生。
 
　　‌3、物料投入与雾化‌：
 
　　将预热后的熔融液通过隔膜泵输送至顶部或底部喷嘴，雾化为微米级液滴喷入冷却流化床层。
 
　　调整喷嘴高度与方向，确保液滴均匀覆盖流化颗粒，避免“喷雾干燥”现象(即液滴未充分接触颗粒即被带走)。
 
　　‌4、冷却固化‌：冷风自下而上流动，与雾化液滴逆流接触，实现快速冷却固化，形成球形颗粒。需控制冷却速率，防止颗粒表面开裂或内部应力过大。
 
　　三、造粒过程监控
 
　　‌1、温度梯度控制‌：维持热空气与物料之间的均匀温差，避免局部过热或润湿不足，确保颗粒干燥一致。
 
　　‌2、流化状态调节‌：调节气体流速，使其高于临界流化速度，保证粉末充分悬浮且不结块。
 
　　‌6、动态成粒‌：通过反复喷涂-冷却循环，使颗粒逐渐增大至目标粒径。过程中可实时监测颗粒大小分布，适时调整喷涂时间与速率。
 
　　四、停机与清洁
 
　　‌1、关闭系统‌：先停止喷雾系统，再关闭加热装置，待温度降至常温后依次关闭循环泵、引风机、送风机，并切断总电源。
 
　　‌2、排空与清洗‌：彻底排空残留物料，拆卸喷嘴和滤袋进行清洗，防止堵塞影响下次使用。
 
　　‌3、定期维护‌：每周检查减速机轴承、主机轴承室是否发热或有杂音，及时加注黄油(建议每5–6天一次)；检查气动蝶阀、螺杆泵等关键部件运行状况。
 
　　该设备支持连续或间歇操作，平均粒度可在0.5毫米至5毫米范围内调节，适用于氯化钙、尿素、农药、锂电池材料等多种物料的一次性造粒与干燥。其一体化设计简化了工艺流程，显著提升了生产效率与产品一致性。
