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　　一、准备工作 
　　1、确保设备与药物接触部分及外壳清洁，符合GMP标准‌。 
　　2、检查电压是否匹配(220V/50Hz或110V/60Hz)‌。 
　　3、添加食用油润滑挤压出条离合滚轴等运动部件‌。
 
　　二、物料处理与投料 
　　1、将混合好的药粉炼制成软材(软硬适中)，可通过双层炼药机预处理‌。 
　　2、将软材投入制丸机的料仓，启动螺旋推进器挤压成条‌。
 
　　三、制丸操作 
　　1、药条经光电测速跟踪后，进入制丸刀具快速切搓成型，规格可选Φ3mm-Φ13mm‌。 
　　2、湿丸通过自动撒粉机裹敷药粉，防止粘连并分离药丸‌。
 
　　四、后处理与包装 
　　1、药丸经抛光机打磨或包衣，再通过滚筒筛分选合格丸粒‌。 
　　2、使用爬坡输送机或平板输送机转运至干燥设备(如微波隧道)或包装线‌。
 
　　五、注意事项 
　　1、操作环境需保持温度-5℃-40℃、湿度<90%‌。 
　　2、严禁违规接触运行部件，故障时需断电调整或清洁润滑‌。 
　　设备支持蜜丸、水蜜丸等多种丸型，适用中药、食品等领域‌。
